NORMA EN 388

_ REKAWICE OCHRONNE CHRONIACE PRZED ZAGROZENIAMI MECHANICZNYMI (EDYCJA 2016)

EN 388 to europejska norma bezpieczeristwa dla ochronnych rekawic roboczych, zapewniajgca kompleksowg ocene ich odpornosci na

zagrozenia mechaniczne. Norma ocenia rekawice na podstawie ich odpornosci na $cieranie, przecigcie, rozdarcie, przebicie i uderzenie,

zapewniajgc uzytkownikom mozliwo$¢ wyboru odpowiedniej ochrony ragk w przypadku réznych zagrozer przemystowych i zawodowych.

Przestrzeganie wytycznych normy EN388 gwarantuje, ze zaréwno producenci, jak i uzytkownicy mogg mie¢ pewno$¢ co do niezawodnosci i

bezpieczenstwa swoich ragk podczas wykonywania pracy.

Norma EN 388

Obecnie na wielu rekawicach odpornych na przeciecia sprzedawanych w
Ameryce Pétnocnej mozna znalez¢ oznaczenie EN 388. Norma EN 388,
podobnie jak ANSI/ISEA 105, ocenia zagrozenia mechaniczne zwigzane
z ochrong rak. Rekawice z oceng EN 388 sg testowane przez podmiot
niezalezny pod katem odpornosci na Scieranie, przeciecie, rozdarcie,
przebicie i uderzenie. Odporno$¢ na przecigcia jest oceniana w skali 1-5.
Wszystkie inne czynniki fizyczne sg oceniane w skali 1-4. Do 2016 roku w
ramach normy EN 388 do badania odpornosci na przeciecie stosowano
wytgcznie ,test coup”. W ramach obecnej normy wykorzystywany jest
zaréwno ,test coup”, jak i ,test TDM-100" stuzgcy do pomiaru odpornos$ci
na przecigcie w celu uzyskania doktadniejszego wyniku. Norma obejmuje
réwniez test ochrony przed uderzeniami.

Dwie skuteczne metody testowania rekawic roboczych
w celu zapewnienia optymalnej ochrony przed
przecigciem

Jak wspomniano powyzej, najbardziej wyrdzniajgcym sie elementem
normy EN 388 2016 jest formalne wigczenie metody testu cigcia ISO
13997. Norma 1SO 13997, znana réwniez jako ,test TDM-100", jest podobna
do metody testowej ASTM F2992-15 stosowanej w ramach normy

ANSI 105. W ramach obu norm wykorzystywana jest maszyna TDM z
przesuwnym ostrzem i ciezarkami. Po wielu latach stosowania réznych
metod testowania ochrony dtoni odkryto, ze ostrze w ,tescie coup” ulega
szybkiemu tepieniu podczas testowania przedzy z duzg zawartoscig
wtékien szklanych i stalowych. Doprowadzito to do uzyskania mato
wiarygodnych wynikéw, podkreslajgc potrzebe wtaczenia ,testu TDM-
100" do normy EN 388 w celu zapewnienia doktadniejszej oceny ochrony
ragk.Bewertungen des Handschutzes zu ermdglichen.
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Testy ochrony przed uderzeniami zapewniajgce maksymalne

EN 388 bezpieczeristwo
Norma EN 388 2016 obejmuje rowniez test ochrony przed uderzeniami. Test ten jest
Ochrona przed uderzeniami przeznaczony dla rekawic roboczych zaprojektowanych w celu zapewnienia najwyzszej
P Zaliczony WI0X ochrony dfoni przed uderzeniami. Rekawice, ktére nie zapewniajg ochrony przed uderzeniami,

P Nie zaliczony nie zostang poddane temu testowi. Z tego powodu istniejg trzy potencjalne oceny, ktére

X Nie testowany

zostang przyznane na podstawie tego testu wydajnosci: P (zaliczony), F (niezaliczony) lub X

(nietestowany).gibt es drei mogliche Bewertungen, die auf diesem Test basieren: P (Bestanden),
F (Nicht bestanden) oder X (Nicht getestet).
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GLOBAL SAFETY

Allinfographics and icons © 2016-2024
Protective Industrial Products, Inc. All rights reserved.



L442CX

36N+ EN 388

33N .
0N 29 3
n 23
21N

18N

15N .

12N
9N

6N

~

9

3N

ef——— -

6l

99

Sl
@]

Zrozumienie metody testowej ISO 13997
(test TDM-100) zapewniajgcej doskonatg
ochrone przed przecieciami

W celu rozréznienia dwdch wynikéw granicznych generowanych zgodnie z
norma EN 388 2016, wynik graniczny uzyskany w ramach metody badawczej
ISO 13997 posiada litere dodang na koncu pierwszych czterech cyfr.
Przypisana litera zalezy od wyniku testu, ktdry jest podawany w niutonach.
Tabela po lewej stronie przedstawia skale alfa uzywang do obliczania wynikéw
metody testowej ISO 13997.

Jak rekawice odporne na przecigcia PIP®

EN 388 TAKRES
OZNACZENIE (Newtony)

TAKRES PRZELICZONY  POZIOM TAKRES (GRAMY)
(GRAMY) ANSI/ISEA105

2-49 20-508 20-488 20167
599 503-109 500-959
0-us 1018 1000- 1459
15-219 16%0-2082 1500-219
289 223308 2200-29%
) 0+ 3059+ 300-39%9
- — 4000-49
= 500-59%8

6,000+

g

przy przeliczaniu niutonéw na gramy.

spetniajg normy EN 388:2016 i ANSI/ISEA 105-

Firma PIP® testuje wszystkie swoje rekawice odporne na przecigcia za
pomocg maszyny TDM-100 od 2005 roku, ktéra jest (i byta) zgodna z tg
metoda testowa. Umozliwia to bezproblemowe przej$cie do stosowania normy
EN 388 2016. Tabela po lewe;j stronie ilustruje, w jaki sposéb norma EN 388
2016 jest zgodna z norma ANSI/ISEA 105 w zakresie odpornosci na przecigcia

EN 388:2016 Certyfikacja utatwiajgca

identyfikacje

Wszystkie produkty firmy PIP przeznaczone do ochrony rak sg testowane przez
podmioty niezalezne zgodnie z normg EN 388 2016. Symbol tarczy jest wyraznie
nadrukowany na grzbiecie kazdej rekawicy, co utatwia jej identyfikacje.

olyKor* Blended Glove with Polyurethal
n Compatible

m New | ProsucTs | BmmNos | mousTaEs | saLestools

EN 388

* PolyKor®

3X31D
EN 388 Results: 3X31DX

Abrasion; 3

Cut: X

Tear: 3

Puncture: 1

Cut TDM: D

Impaction Protection: X

AVAILABLE CoLORS:

szes s
PACKED: 12 Dozen/Case
STOCKTYPE: Stock
‘COUNTRY OF ORIGIN: Chira

LINER MATERIAL: PolyKor
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Czesto zadawane pytania

Czy oceny EN 388 i ANSI 105 sg bezposrednio poréwnywalne?

Nie, nie bezposrednio. Normy EN 388 i ANS 105 nie sg réwnowazne i nie mogq by¢
pordwnywane jako takie ze wzgledu na rézne metody testowania stosowane w
ramach kazdej normy. Aby lepiej zrozumie¢ kazdy z testéw, zapoznaj sie z naszym
przewodnikiem poréwnawczym EN 388 vs ANSI/ISEA 105.

Jak interpretowac wyniki testow rekawic zgodnie z normami EN 388 i ANSI 105?
Sprawdz konkretne oceny (np. 4 dla odpornosci na $cieranie w normie EN 388 lub A3
dla odpornosci na przecigcie w normie ANSI 105) i zastandw sig, w jaki sposdb sg one
zgodne z zadaniami i zagrozeniami, na jakie narazeni s pracownicy. Wyzsze oceny
generalnie oznaczaja lepsza ochrone.

Ktorej normy nalezy przestrzegac przy wyborze rekawic?

Zalezy to od regionu i konkretnych wymagan. Wiekszo$¢ rekawic sprzedawanych

w Stanach Zjednoczonych posiada oba oznaczenia, jednak norma EN 388 jest
powszechnie stosowana w Europie i wielu innych czesciach $wiata; norma ANSI 105
jest powszechnie stosowana w Ameryce Pétnocnej. Zrozumienie lokalnych przepisow
i ryzyka zwigzanego z pracg moze pomdc w okresleniu, ktérg norme nalezy traktowac
priorytetowo.

Masz wigcej pytan?

Skontaktuj sie z nami, a ekspert PIP® ds. ochrony rak chetnie pomoze Ci lepiej
zrozumied, w jaki sposob normy te moga pomdc pracodawcom i pracownikom
w procesie podejmowaniu $wiadomych decyzji przy wyborze rekawic w celu
zapewnienia odpowiedniej ochrony rak w réznych warunkach pracy.
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